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(57) Abstract: The invention relates to a method and a system for operating a racking system preferably in a dispatch unit (1), 
comprising a rack (2) with a rack serving device for storage and retrieval of containers (3 ), trays or similar into or out of the rack (2), 
whereby a region of the rack comprising several rack planes (13) arranged one above the other are served by a dedicated mechanically 
t coupled height- and length-adjustable rack serving device (4). In each rack region embodied as an independent, closed rack unit (A, 
B, C), containers (3), trays or similar undergo interim storage in a buffer zone (PI, P2, P3) on the same level, are transferred for 
storage or retrieval and transported by means of an elevator (5; 6a, 6b) and/or a preferably horizontal transport connection (Fl, F2) 
arranged in the region of the rack unit (A, B, C) at the same level, from or to a transport system or workplace outside the rack system. 



(57) Zusammenfassung: Bei einem Verfahren und einem System zum Bedienen eines Regals vorzugsweise in einer Kommissio- 

Onieranlage (1), mit einem Regal (2) und zugeordnetem Regalbediengerat zui- Aus- und Einlagerang von Behaltern (3), Tabletts oder 
dergleichen aus dem bzw. in das Regal, wird voigeschlagen, einen mehrere 
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VerdfTentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 

— vor Ablauf der fur Anderungen der Anspruche geltenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen 
Abkurzungen wird atf die ErUarungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder regularen Ausgabe 
der PCT-Gazette verwiesen. 



iibereinander angeordnete Regalebenen (13) aufweisenden Regalbereich des Regals (2) iiber ein eigenes mechanisch angekoppeltes 
hohen- und langsverstellbares Regalbediengerat (4) zu bedienen. In jedem als selbstandige und abgeschlossene Regaleinheit (A, 
B, C) ausgcbildctcn Regalbereich wcrden in cincr nivcaugleichen Pufferzone (PI, P2, P3) Behalter (3), Tabletts oder dergleichen 
zwischengelagert, welche vom Regalbediengerat fiir eine Einlagerung ubernommen oder fur eine Auslagerang abgegeben werden 
und iiber zumindest einen Lift (5; 6a, 6b) und/oder eine im Bereich der Regaleinheit (A, B, C) niveaugleiche und vorzugsweise 
horizontale Forderverbindung (Fl, F2) von oder zu einem regalextemen Fordersystem oder Bearbeitungsplatz gefordert werden. 
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Verfahren und System ziim Bedienen eines Regals vorzugsweise 
in einer Kommissionieranlage 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine System zum 
5 Bedienen eines Regals vorzugsweise in einer Kommissionier- 
anlage, mit einem Regal und zugeordnetem Regalbediengerat 
zur Aus- und Einlagerung von Behaltern, Tabletts oder der- 
gleichen aus dem bzw. in das Regal. 

10 Soweit im folgenden von "Behaltern" der Rede ist, so soli 

dies nicht einschrankend verstanden werden; vielmehr umfafit 
die vorliegende Erfindung auch solche Systeme, in denen 
andere Transporteinheiten wie beispielsweise Tabletts oder 
Paletten verwendet werden, urn das Kommissioniergut zu la- 

15 gern und zu transportieren. 

GemaJ^ einem bekannten Stand der Technik werden Behalter ei- 
nem Behalterlager entnommen und uber ein langs des Behal- 
terlagers verf ahrbares und hohenverstellbares Regalbedien- 

20 gerat einem zentralen Verteilsystem zugefuhrt, welches sich 
an das Behalterlager anschlieBt. Insbesondere bedient das 
Regalbediengerat zwei gegentiberliegende Lagerregale iiber 
die gesamte Regalhohe (vgl. DE 197 12 839 Al) . Von Nachteil 
ist die begrenzte Kommissionierleistung und Inf lexibilitat 

25 des Regalbediensystems . 

Der Erfindung liegt im wesentlichen die Aufgabe zugrunde, 
das bekannte Verfahren und System effizienter zu gestalten 
und dementsprechend ein effizientes Verfahren und ein effi- 
30 zientes Bediensystem zum Bedienen eines Regals vorzugsweise 
in einer Koimaissionieranlage mit einfachem Aufwand zur Ver- 
ftigung zu stellen. 
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Wesen des erf indungsgemaiien Verfahrens ist, dai2> ein mehrere 
ubereinander angeordnete Regalebenen aufweisender Regalbe- 
reich des Regals uber ein eigenes mechanisch angekoppeltes 
hohen- und langsverstellbares Regalbediengerat bedient 

5 wird, und daB in jedem als selbstandige und abgeschlossene 
Regaleinheit ausgebildeten Regalbereich in einer niveau- 
gleichen Pufferzone als Schnittstelle nach auJBen Behalter, 
Tabletts oder dergleichen zwischengelagert werden, welche 
vom Regalbediengerat fur eine Einlagerung ubernommen oder 

0 fur eine Auslagerung abgegeben werden und uber zumindest 

einen Lift und/ oder eine Forderverbindung von oder zu einem 
regalexternen Fordersystem oder Bearbeitungsplatz gefordert 
werden. 

5 Die Behalter werden dabei vorzugsweise liber die im Bereich 
der Regaleinheit niveaugleiche horizontale Forderverbindung 
kreuzungsf rei zu oder von einem individuellen Bearbeitungs- 
platz, insbesondere zu oder von einem individuellen Kommis- 
sionierplatz eines Kommissionierers, vorzugsweise auf einer 

0 geschlossenen Umlaufbahn, einem sog. "Loop", gefordert, 

Bei einem erf indungsgemaBen Regalbediensystem ist also das 
Regal in ziomindest zwei ubereinander angeordnete Regalbe- 
reiche unterteilt, die jeweils mehrere benachbarte uberein- 

5 ander angeordnete Regalebenen umfassen, wobei jeder Regal- 
bereich als selbstandige und abgeschlossene Regaleinheit 
ein eigenes mechanisch angekoppeltes hohen- und langsver- 
stellbares Regalbediengerat besitzt. Jedes Regalbediengerat 
deckt dabei vorzugsweise einen Arbeitsbereich von ca. 4m 

lO Regalh5he ab. Jeder Regalbereich uiafaBt insbesondere eine 
regalfeste niveaugleiche Ubergabestation mit der Pufferzone 
als Schnittstelle nach auBen und ferner zumindest einen an 
die Pufferzonen angeschlossenen vorzugsweise regalfesten 
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Lift und/oder eine an jede Pufferzone angeschlossene vor- 
zugsweise regalfeste im Regalbereich horizontale Forderver- 
bindung fur eine Zu- oder Abftihrung von Behaltern, Tabletts 
Oder dergleichen von oder zu einem regalexternen F5rdersy- 
5 stem Oder Bearbeitungsplatz, vorzugsweise kreuzungsf rei von 
und zu einem individuellen Kommissionierplatz eines Kommis- 
sionierers ( "Ware-ZTjm-Mann-System" ) . In der Pufferzone kon- 
nen mehrere Behalter, in der Kegel Behalter oder Kartons, 
vom Fahrzeug bzw. Regalbediengerat auf genommen und abgege- 

10 ben werden. Die Pufferzone speichert die Produkte solange^ 
bis sie vom Liftsystem tibernommen werden konnen. Die ein- 
zelnen selbstandigen und abgeschlossenen Ebenen bzw. Regal- 
einheiten und die regalexterne Fordertechnik sind durch ei- 
nen Lift oder mit einer Forderverbindung miteinander ver- 

15 knupft. Dadurch kann eine sehr flexible Schnittstelle mit 

der regalexternen Fordertechnik geschaffen und insbesondere 
eine hohe Kommissionierleistung eingerichtet werden. 

Vorteile des erf indungsgemaBen Systems gegenuber dem vor- 
20 handenen System: 

- Die Ebenen bzw, Regaleinheiten konnen beliebig oft uber- 
einander angebracht werden. Regalhohen von 2 0m und mehr 
sind einfach zu erreichen. Begrenzt wird die Hohe des Ge- 

25 samtsystems einzig durch die Stabilitat des Regalsystems 
und des Lif tmastes . 

- Der Durchsatz des Systems ist hoher als beim herkammli- 
Chen System mit nur einem Fahrzeug bzw. Regalbediengerat 

30 ftir die Gesamthohe des Regals • Durchsatzbestimmend ist ne- 
ben der Anzahl der Regalbediengerate im wesentlichen das 
Liftsystem bzw. das zur Verbindung eingesetzte Fordersy- 
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stem, welches die einzelnen Regalbediengerate mit der re- 
galexternen Fordertechnik verkntipft. 

- Jede Ebene bzw, Regaleinheit des Regals ist durch eine 

5 Leiter begehbar. Jede Regaleinheit ist ftlr sich abgegrenzt. 
Daitiit konnen ftir jede Regaleinheit getrennt Service- und 
Reparaturarbeiten durchgefuhrt werden, ohne das Gesamtsy- 
stem auBer Betrieb setzen zu mtissen. Dies ist ein wesentli- 
cher Vorteil zuia herkoironlichen Regalbediensystem. Damit 
10 wird in weiterer Folge die Ausf allsicherheit des Gesamtsy- 
s terns erhoht. 

- Die einzelnen Fahrzeuge bzw. hohenverstellbaren und an 
einer Regalfront langsverf ahrbaren Regalbediengerate sind 

15 so aufgebaut, daB der Mast mittig am Hubfahrwerk angebracht 
ist. Dadurch konnen Kraf teinwirkungen durch Beschleunigung 
•und Bremsen des Fahrzeugs bzw, des Hubtisches minimiert und 
eine Leichtbauweise des Fahrzeugs optimal umgesetzt werden, 

20 - Durch Verwendung eines Liftsystems als Verknupfung der 

einzelnen Ebenen bzw. Regaleinheiten und der regalexternen 
Lagerfordertechnik konnen einfach und effektiv mehrere 
ttbergabestellen und Pufferzonen der Regalbedienf ahrzeuge 
bedient werden. Wird ein eigener Lift fur die Einlagerung 

25 und Auslagerung von Produkten verwendet, sind hohe Durch- 
satze auch bei geringer Lagergrundf lache moglich. 

- Ein weiterer Vorteil liegt darin^ daB die Fahrzeuge bzw. 
Regalbediengerate kompatibel sind, und ein Regalbediengerat 

30 einfach durch ein neues bzw. anderes, vorhandenes Regalbe- 
diengerat ersetzt werden kann. 
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- Es besteht die Moglichkeit, zwei Ebenen bzw. zwei Regal- 
einheiten des Regals durch eine zufuhrende und eine abfuh- 
rende F5rdertechnik zu versorgen. Die Dif f erenzhohe wird 
durch eine Hub- bzw. Senkbewegung erreicht. 

5 

- Jede Ebene bzw. jede Regaleinheit hat einen eigenstandi- 
gen, abgegrenzten Funktionsbereich. Dadurch konnen ge- 
trennte Schnittstellen der Fordertechnik als eigenes Ge- 
samt system bedient werden. Diese Eigenschaft kann auch als 

10 "Ware-zmtL-Mann-System" in getrennten Ebenen genutzt werden. 
Das bedeutet, daI5 mehrere eigenstandige Regalbediensysteme 
in einem einzigen mechanischen Regalsystem funktionieren. 
Dadurch ist ein optimaler Einsatz tlber mehrere Etagen eines 
Gebaudes moglich. 

15 

- Jede Ebene bzw. jede Regaleinheit kann hinsichtlich der 
elektronischen Steuereinrichtung als "Stand-alone-Losung" 
betrieben werden. Aber es konnen auch mehrere Systeme zu 
einer Steuerung zusaramengef aBt werden. 

20 

- Das gesamte Regalsystem kann optimal fur verschiedene Be- 
haltertypen genutzt werden. Das bedeutet, daB z. B. in ei- 
nem Ebenenbereich Kartons dynamisch gelagert und verwaltet 
werden konnen, jedoch in einem anderen Ebenensystem normale 

25 Behalter gelagert und verwaltet werden. In weiterer Folge 
konnen sich die Ebenen bzw. Regaleinheiten auch durch die 
Anzahl der Lagertiefe unterscheiden. Das bedeutet, eine 
Ebene bzw. Regaleinheit dient zur zweifach tiefen Lagerung, 
die andere Ebene bzw. Regaleinheit dient zur einfach oder 

3 0 vierfach tiefen Lagerung. Der groJie Vorteil besteht in der 
optimalen Nutzung des Regalsystems und in der Einfachheit 
des verwendeten Lastaufnahmemittels . Dieses kann optimal 
auf die Aiif orderungen abgestimmt werden. In jeder Ebene 
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bzw. Regaleinheit konnen auch z. B. Sonderlagereinrichtun- 
gen wie Durchlauf regale angeordnet und durch dafur ausge- 
richtete Lastaufnahmemittel bedient warden. 

5 - Das Regalbediengeratesystem ist in das Regal integriert. 
Das Regal nimmt das Fuhrungs system ftir das Fahrzeugsystem 
auf und gilt somit als ein integriertes System. 

- Durch die geringe Bauhohe des Fahrzeugs systems gilt das 
10 Gesamtsystem als sehr servicef reundlich^ da in den einzel- 

nen Ebenen bzw. Regaleinheiten alle Komponenten einfach er- 
reichbar sind. 

- Wenn mehrere Ebenensysteme ein Ebenensystem bedienen bzw. 
15 mehrere Ebenensysteme zu einem einzigen Ebenensystem zusam- 

mengefaBt sind, wird der Durchsatz durch entsprechende Puf- 
fersysteme und Verbindungssysteme gewahrleistet . 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausf uhrungsbei- 
2 0 spielen unter Bezugnahme auf die beigefugten Zeichnungen 
naher erlautert; es zeigen: 

Figur 1 ein erf indungsgemaBes Regalbediensystem einer Kom- 
missionieranlage in einer schematischen perspekti- 
25 vischen Ansicht, mit einem zusammengesetzten Regal 

bestehend aus drei Doppelregalen und drei Regalbe- 
diengeraten in unterschiedlichen Regalhohen, 

. Figur 2 das Regalbediensystem nach Figur 1 in groBerer Ein- 
30 zelheit, 

Figuren 3 und 4 das Regalbediensystem nach Figur 1 in einer 
schematischen Seitenansicht und Draufsicht, 
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Figuren 5 und 6 das Regalbediengerat nach den Figuren 1 bis 
4 in einer schematischen Seitenansicht und Drauf- 
sicht, und 

5 

Figuren 7 bis 10 ein erf indungsgemaBes Regalbediensystem 

einer Kommissionieranlage entsprechend den Figuren 
1 bis 4 in einer anderen Ausftlhrungsvariante • 

10 GemaB Zeichnung uitifaBt der Behalterlagerbereich einer Kom- 
missionieranlage 1 ein zusammengesetztes Regal 2 bestehend 
aus drei Doppelregalen in Parallelanordnung mit in den Re- 
galgassen 14 angeordneten langsverf ahrbaren Regalbedienge- 
raten 4 gemaB den Figuren 5 und 6. 

15 

Wie am besten den Figuren 3, 4 und 9, 10 zu entnehmen ist, 
ist jeder Regalgasse 14 ein eigenes Regalbediengerat 4 zu- 
geordnet. Die gesamte Regalhohe ist in drei ubereinander 
angeordnete Regalbereiche unterteilt, die jeweils acht 
20 ubereinander angeordnete Regalebenen 13 umfassen, wobei je- 
der Regalbereich als selbstandige und abgeschlossene Regal- 
einheit A, B bzw. C ein eigenes mechanisch angekoppeltes 
hohen- und langsverstellbares Regalbediengerat 4 besitzt. 

25 Das Regalbediengerat 4 weist ein Hubfahrwerk 10 und einen 
Hubtisch 11 geringer Bauh5he im wesentlichen auf gleicher 
Hohe auf, wobei Hubfahrwerk 10 und Hubtisch 11 auf entge- 
gengesetzten Seiten eines langsverf ahrbaren angetriebenen 
Liftmastes 12 angeordnet sind. Der Liftmast 12 erstreckt 

3 0 sich liber die Hohe einer jeden Regaleinheit A, B bzw. C 
und ist zuiaindest an seinem unteren L^ngsende in einer 
Langs ftihrungss Chi ene gefuhrt, welche integrierter Bestand- 
teil des Regals 2 ist. 
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Jeder Regalbereich bzw. jede Regaleinheit A, B, C besitzt 
eine regalfeste niveaugleiche Ubergabestation mit einer 
Pufferzone PI, P2 bzw. P3 fUr Behalter 3, in welcher Behal- 
5 ter vom Regalbediengerat 4 fur eine Einlagerung ubernommen 
Oder fur eine Auslagerung abgegeben werden, wobei ferner an 
die Pufferstationen angeschlossene regalfeste Lifte 6a, 6b 
in der ersten Ausf tlhrungs variant e nach den Figuren 1 bis 4 
bzw. regalfeste Lifte 5 in der zweiten Ausf iihrungsvariante 

10 nach den Figuren 7 bis 10 und zwei an die Pufferstationen 
PI, P2 angeschlossene regalfeste im Regalbereich niveau- 
gleiche horizontale Forderverbindungen Fl, F2 fur eine Zu- 
oder Abftlhrung von Behaltern 3 von oder zu einem (nicht 
veranschaulichten) regalexternen Fordersystem oder Bearbei- 

15 tungsplatz vorgesehen sind. 

Die im Bereich der Regaleinheit A, B, C niveaugleiche For- 
derverbindung Fl bzw. F2 ist kreuzungsf rei direkt zu und 
von einem individuellen Bearbeitungsplatz, insbesondere di- 

20 rekt zu und von einem individuellen Kommissionierplatz ei- 
nes Kommissionierers, als geschlossene Forderumlaufbahn ge- 
ftihrt, auf der aus dem Regal 2 kommissionierte Behalter zum 
Bearbeitungsplatz und umgekehrt leere bzw. teil-entleerte 
Behalter 3 vom Bearbeitungsplatz zum Regal 2 gefordert wer- 

2 5 den . 

Ftir jede Regaleinheit A, B bzw. C ist eine eigene elektro- 
nische Steuereinrichtung fiir eine Ein- und Auslagerung von 
.Behaltern 3 vorgesehen. 

30 

Alternativ kann auch ftir zumindest mehrere vorzugsweise be- 
nachbarte Regaleinheiten eine gemeinsame elektronische 
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Steuereinrichtung vorgesehen sein. 

Die Puffer zone PI, P2 bzw. P3 weist in beiden Ausfuhrungs- 
varianten gemali den Figuren 1 bis 4 sowie gemaB den Figuren 
5 7 bis 10 stationare Stellplatze 9 am Regal 2 in Hohe einer 
jeden Regaleinheit A, B, C ftlr eine Zwischenlagerung von 
Behaltern 3 auf. 

Ferner umfaBt die Pufferzone PI, P2 bzw. P3 in beiden Aus- 
10 fuhrungsvarianten offene lineare horizontale Forderbahnen 8 
ebenfalls in Hohe einer jeden Regaleinheit A, B, C, auf 
welcher Behalter 3 ebenfalls forderbar und zwischenlagerbar 
sind. 

15 Die Pufferzone PI, P2 bzw, P3 gertiaii der zweiten Ausfuh- 

rungsvariante nach den Figuren 7 bis 10 schlieBlich umfaBt 
ferner ein niveaugleiche vorzugsweise geschlossene horizon- 
tale Forderbahn 7 bzw. Forderschleif e mit einem AnschluB an 
einen Lift 5, auf welcher in einer Richtung Behalter 3 ge- 

20 fordert und zwischengelagert und dem Lift 8 tibergeben oder 
vom Lift 8 ubernommen werden konnen. Die Zu- und Abfuhrung 
der Behaltern 3 erfolgt hier uber den gemeinsamen Lift 5, 
im Gegensatz ersten Ausftihrungsvariante gemaB den Figuren 1 
bis 4, bei der die Zu- und Abfuhrung der Behalter 3 uber 

25 separate Lifte 6a, 6b erfolgt. 

Jede Regaleinheit A, B bzw. C ist durch eine Leiter begeh- 
bar . 

30 Das zusammengesetzte Regal 2 kann Regaleinheiten A, B, C 

besitzen, welche zumindest teilweise hinsichtlich Regaltie- 
fe, Regalhohe und/oder Behaltertyp-Aufnahmen unterschied- 
lich ausgebildet sind. Im besonderen konnen in den Regal- 
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einheiten A, B, C Sonderlagereinrichtungen, insbesondere 
Durchlauf regale, angeordnet sein. 

Bei dem zusammengesetzten Regal 2 bestehend aus drei hin- 
5 tereinander angeordneten Doppelregalen gemaJi Zeichnung fin- 
den doppelseitige Regalbediengerate 4 Verwendung, welche in 
der dazugehorigen Regalgasse 14 jeweils zwei Regalhalften 
bedienen. Es versteht sich, daB im Rahman der vorliegenden 
Erfindung Regale 2 auch in Form von parallelen voneinander 
10 beabstandeten Elnzelregalen und gegebenenf alls in Kombina- 
tion mit Doppelregalen vorgesehen sein konnen, wobei die 
Einzelregale dann durch einseitige Regalbediengerate be- 
dient werden kOnnen, die an der Regalfront verfahrbar sind. 
In samtlichen Aus fUhrungs variant en sind jedoch die Regale 2 
15 in Hohenrichtung in unabhangige Regaleinheiten A, B, C un- 
terteilt . 

Die erste Ausf uhrungsvariante nach den Figuren 1 bis 4 wird 
lait Hilfe von Regalbediengeraten 4 nach den Figuren 5 und 6 
20 wie folgt betrieben. 

An zwei nicht gezeigten individuellen, kreuzungsf rei mit 
den Forderverbindungen Fl und F2 verbundenen Kommissionier- 
platzen wird Kommissioniergut in Behalter 3 manuell koramis- 
25 sioniert. 

Fur eine Einlagerung in das Regal 2 gelangen leere Oder 
teil-entleerte (oder zum Auffiillen des Regals voile) Behal- 
ter 3 auf der umlaufenden Forderverbindung Fl bzw. F2 in 
30 den Bereich der an den Lift 6a senkrecht angeschlossenen 

linearen Forderbahn 8 . Dort werden die Behalter auf die li- 
neare FQrderbahn 8 durch nicht veranschaulichte Querschie- 
ber umgesetzt und zwischengelagert . Der Lift 6a Obernimmt 
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einen dortigen Behalter und transportiert ihn auf das Ni- 
veau einer ausgewahlten Regaleinheit A, B oder in der 
eine freie Einlagerungsstelle nach Computersteuerung bei 
Wegoptimierung vorhanden ist. 1st das Niveau der ausgewahl- 
5 ten Regaleinheit erreicht, ubergibt der Lift 6a den Behal- 
ter 3 der dortigen linearen Forderbahn 8, welche zum ni- 
veaugleichen stationaren Stellplatz 9 ftihrt. Auf dem Stell- 
platz 9 steht dann der Behalter 3 fur eine Abholung durch 
das Regalbediengerat 4 der entsprechenden Regaleinheit A, B 

10 Oder C an der Stirnseite des Regals 2 bereit. Das ange- 
steuerte Regalbediengerat 4 fahrt zu diesem Stellplatz 9 
und uberniirmit den Behalter 3 von dort auf den ausgerichte- 
ten Hubtisch 11. Dann verfahrt das Regalbediengerat 4 in 
beschleunigter und verzogerter Bewegung horizontal und 

15 gleichzeitig vertikal in der Regalgasse 14 an die leere 

Einlagerungsstelle der Regaleinheit A, B oder C und besetzt 
die leere Einlagerungsstelle rait dem Behalter 3. 

Die Auslagerung eines von einem Kommissionierers abgerufe- 
20 nen Behalters 3 aus dem Regal erfolgt im wesentlichen in 
umgekehrter Richtung. Der ausgewahlte Behalter 3 wird je- 
doch nach Verlassen des Regalbediengerats 4 auf einer sepa- 
raten Forderstrecke zur Forderverbindung Fl oder F2 ge- 
bracht. Die separate Forderstrecke sind der stationare 
25 Stellplatz 9 und die lineare Forderbahn 8, welche dem Lift 
6b zugeordnet sind. Ein von dieser linearen Forderbahn 8 
der Forderverbindung Fl oder F2 tibergebener kommissionier- 
ter Behalter 3 gelangt kreuzungsf rei zum Kommissionierer , 

30 Die Sinlagerung und die Auslagerung von Behaltern 3 erfol- 
gen also nach der ersten Ausf Uhrungsvariante bis hin zum 
Regalbediengerat 4 auf getrennten Wegen. 
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Die zweite Ausfuhrungsvariante nach den Figuren 7 bis 10 
wird mit Hilfe von Regalbediengeraten 4 nach den Figuren 5 
und 6 ahnlich der ersten Ausfuhrungsvariante betrieben, Je- 
doch wird ein gemeinsamer Lift 5 sowohl fur das Einlagern 
5 als auch das Auslagern von Behaltern 3 eingesetzt, der sine 
entsprechend groBe Plattform hat und gleichzeitig ein- und 
auszulagernde Behalter aufnehmen kann. Der Lift 5 ist in 
jeder Pufferzone Pl^^ P2 bzw. P3 in eine geschlossene aamlau- 
fende horizontale Forderbahn 7 integriert, auf welcher Be- 
10 halter 3 ersichtlich auf getrennten Wegen zwischen der For- 
derverbindung Fl bzw. F2 und dem Lift 5 zu- und abgeftihrt 
werden. 
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Patentansprtiche 

1) Verfahren zuia Bedienen eines Regals vorzugsweise in ei- 
ner Koimissionieranlage (1), mit einem Regal (2) und zu- 
5 geordnetem Regalbediengerat zur Aus- und Einlagerung von 

Behaltern (3), Tabletts oder dergleichen aus dem bzw. in 
das Regale 

dadurch gekennzeichnet , 

daJB ein mehrere ubereinander angeordnete Regalebenen 
0 (13) aufweisender Regalbereich des Regals (2) uber ein 

eigenes mechanisch angekoppeltes hohen- und langsver- 
stellbares Regalbediengerat (4) bedient wird, und daJB in 
jedem als selbstSndige und abgeschlossene Regaleinheit 
(A, B, Cj ausgebildeten Regalbereich in einer niveau- 
5 gleichen Pufferzone (PI, P2, P3) Behalter (3), Tabletts 

Oder dergleichen zwischengelagert werden, welche vom 
Regalbediengerat fur eine Einlagerung ubernommen oder 
fur eine Auslagerung abgegeben warden und liber zumindest 
einen Lift (5; 6a, 6b) und/oder eine im Bereich der Re- 
0 galeinheit (A, B, C) niveaugleiche und vorzugsweise ho- 

rizontale Forderverbindung (Fl, F2 ) von oder zu einem 
regalexternen Fordersystem oder Bearbeitungsplatz gefor- 
dert werden, 

5 2) Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJJ die Behalter (3) , Tabletts oder dergleichen uber die 
Forderverbindung (Fl bzw. F2) kreuzungsf rei zu oder von 
einem individuellen Bearbeitungsplatz, insbesondere zu 
10 oder von einem individuellen Kommissionierplatz eines 

Kommissionierers, gefordert werden. 
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3) Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB fur eine Ein- und Auslagerung von Behaltern (3), Ta- 
bletts Oder dergleichen jede Regaleinheit (A, B, C) uber 
5 eine eigene elektronische Steuereinrichtung angesteuert 

wird* 

4) Verfahren nach Anspruch 1 oder 2.^ 
dadurch gekennzeichnet, 

0 daB ftir eine Ein- und Auslagerung von Behaltern (3) , Ta- 

bletts Oder dergleichen zumindest mehrere vorzugsweise 
benachbarte Regaleinheiten uber eine gemeinsame elektro- 
nische Steuereinrichtung angesteuert werden, 

5 5) Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Behalter (3), Tabletts oder dergleichen in der 
Pufferzone (PI, P2 bzw. P3) auf einer geschlossenen For- 
derbahn (7) in einer Richtung gefordert und zwischenge- 
0 lagert werden. 

6) Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Behalter (3), Tabletts oder dergleichen in der 
5 Pufferzone auf einer offenen vorzugsweise linearen For- 

derbahn (8) gefordert und zwischengelagert werden. 

7) Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

;0 daB die Behalter (3), Tabletts oder dergleichen in der 

Pufferzone (PI, P2 bzw. P3) auf stationaren Stellplatzen 
(9) zwischengelagert werden. 
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8) Verfahren nach einera der Anspruche 1 bis If 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Zu- und Abfuhrung von Behaltern (3), Tabletts 
Oder dergleichen liber separate Lifte (6a, 6b) erfolgt. 

5 

9) Regalbediensystem zum Bedienen eines Regals vorzugsweise 
in einer Koitimissionieranlage (1) nach einem der Anspru- 
che 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
0 daB das Regal (2) in zumindest zwei tibereinander ange- 

ordnete Regalbereiche unterteilt ist, die jeweils mehre- 
re benachbarte tibereinander angeordnete Regalebenen (13) 
uitifassen, wobei jeder Regalbereich als selbstandige und 
abgeschlossene Regaleinheit (A, B bzw. C) ein eigenes 
5 mechanisch angekoppeltes hohen- und langsverstellbares 

Regalbediengerat (4) besitzt, und daB jede Regaleinheit 
(A, B, C) eine regalfeste niveaugleiche ttoergabestation 
mit einer Pufferzone (PI P2 bzw. P3) ftir Behalter (3), 
Tabletts oder dergleichen besitzt, in welcher Behalter, 
0 Tabletts oder dergleichen voiti Regalbediengerat (4) ftir 

eine Einlagerung ubernoimen oder flir eine Auslagerung 
abgegeben warden, und ferner zumindest ein an die Puf- 
ferzone (PI, P2, P3) angeschlossener vorzugsweise regal- 
fester Lift (5; 6a, 6b) und/oder eine an jede Pufferzone 
5 (PI, P2 bzw.P3) angeschlossene vorzugsweise regalfeste 

im Regalbereich horizontale Forderverbindung (Fl bzw, 
F2) flir eine Zu- oder Abfuhrung von Behaltern (3), Ta- 
bletts Oder dergleichen von oder zu einem regalexternen 
Fordersysteia oder Bearbeitungsplatz vorgesehen ist. 

10 

10) Regalbediensystem nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die im Bereich der Regaleinheit (A, B, C) niveau- 
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gleiclie Forderverbindung (Fl bzw. F2) kreuzungsf rei di- 
rekt zu und von einem individuellen Bearbeitungsplatz, 
insbesondere direkt zu und von einem individuellen Kom- 
missionierplatz eines Koironissionierers, als geschlossene 
5 Forderumlaufbahn geftihrt ist, auf der aus dam Regal (2) 

kommissionierte Behalter zum Bearbeitungsplatz und ucnge- 
kehrt leere bzw. teil-entleerte Behalter (3), Tabletts 
Oder dergleichen vom Bearbeitungsplatz zum Regal (2) ge- 
f order t werden. 

0 

11) Regalbediensystem nach Anspruch 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB fiir jede Regaleinheit (A, B bzw. C) eine eigene 
elektronische Steuereinrichtung ftir eine Ein- und Ausla- 
5 gerung von Behaltern (3), Tabletts oder dergleichen vor- 

gesehen ist. 

12) Regalbediensystem nach Anspruch 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

0 daB fur zumindest mehrere vorzugsweise benachbarte Re- 

galeinheiten eine gemeinsame elektronische Steuerein- 
richtung fur eine Ein- und Auslagerung von Behaltern 
(3), Tabletts oder dergleichen vorgesehen ist. 

5 13) Regalbediensystem nach einem der Anspriiche 9 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Pufferzone (PI, P2 bzw. P3) eine vorzugsweise 
geschlossene und horizontale Forderbahn (7) mit einem 
AnschluB an einen Lift (6) aufweist, auf welcher in ei- 
10 ner Richtung Behalter (3), Tabletts oder dergleichen ge- 

fordert und zwischengelagert und dem Lift (8) ubergeben 
Oder vom Lift (8) ubernommen werden. 
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14) Regalbediensystem nach einem der Anspruche 9 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Pufferzone (Pi, P2 bzw. P3) eine offene 
vorzugsweise lineare horizontale Forderbahn (8) 
5 aufweist, auf welcher Behalter (3), Tabletts oder 

dergleichen gefordert und zwischengelagert werden. 

15) Regalbediensystem nach einem der Anspruche 9 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

0 daB die Pufferzone (PI, P2 bzw. P3) stationare Stell- 

platze (9) am Regal (2) flir eine Zwischenlagerung von 
Behaltern (3), Tabletts oder dergleichen aufweist, 

16) Regalbediensystem nach einem der Anspruche 9 bis 15, 
5 dadurch gekennzeichnet, 

daJ^ die Zu- und Abfuhrung von Behaltern (3) , Tabletts 
Oder dergleichen tiber separate Lifte (6a, 6b) erfolgt. 

17) Regalbediensystem nach einem der Anspruche 9 bis 16, 
0 dadurch gekennzeichnet, 

daB jede Regaleinheit (A, B bzw. C) durch eine Leiter 
begehbar ist. 

18) Regalbediensystem nach einem der Anspruche 9 bis 17, 
5 dadurch gekennzeichnet, 

daB das Regal (2) Regaleinheiten (A, B, C) aufweist, 
welche zumindest teilweise hinsichtlich Regaltiefe, Re- 
galhohe und/oder Behaltertyp-Aufnahmen unterschiedlich 
ausgebildet sind. 

10 

19) Regalbediensystem nach einem der Anspruche 9 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Regal (2) Regaleinheiten (A, B, C) aufweist, in 
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welctien Sonderlagereinrichtungen, insbesondere Durch- 
laufregale, angeordnet sind, 

20) Regalbediensystem nach eineia der Ansprtiche 9 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJB das Regal (2) aus einer Reihe von parallelen von- 
einander beabstandeten Einzelregalen und/oder aus Dop- 
pelregalen zusammengesetzt ist, wobei die Einzelregale 
von einer Regalfront durch einseitige Regalbediengerate 
und die Doppelregale in einer dazwischen liegenden Re- 
galgasse (14) durch doppelseitige Regalbediengerate (4) 
bedient werden. 

21) Regalbediensystem nach einem der AnsprUche 9 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Regalbediengerat (4) ein Hubfahrwerk (10) und 
einen Hubtisch (11) geringer Bauhohe im wesentlichen auf 
gleicher Hohe aufweist, wobei Hubfahrwerk und Hubtisch 
auf entgegengesetzten Seiten eines langsverf ahrbaren 
Liftmastes (12) angeordnet sind. 

22) Regalbediensystem nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet , 

daJB der Liftmast (12) sich uber die Hohe einer Regal- 
einheit (A, B bzw. C) erstreckt und zumindest unten in 
einer Langs fuhrungsschiene geftlhrt ist, welche inte- 
grierter Bestandteil des Regals (2) ist. 
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